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<1('1' Einflllf3 drs Drllck('s !wf 1\:olb(, l1 lind Zylincil'r he­
l'ilcksicht.igt werden' (s. Tufel I II. 2). Die anderen Be­
riehtjgllngC'n, wie Fehler, Luftallftl'ieb dcr GC.'wiehts­
stiieke, 'bczug allf NOI'h1-Falibesehleunigullg, gpglfbenen­
falls riehtiges Ubcrsetzungl-lverhaltnis des Dl'IIekwnngen­
balkens, miissen zuvor angcbrneht sein. In hohercn 
Druekbereiehen (bis etwa 5000 at) bedient mall sieh als 
vergleiehelldes ZwiHchenglied pines Differenzlwlbell­
manometers7 , Dureh solehe Vergleiehungen . kann die 
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nlld 2. Schrma cines ]{olhrnmanom c lcr~ ; 

J( Kolben; Z Zyllndcr; G Grhllnge; (chrnda S. 360). 
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theoretiseh eT'rcehnete el£l,stische DeformationS experi­
men tell gestiitzt werden. Oberhalb 5000 at wird z. Z. 
das Druekme13verfahren dadureh gesichert, da13 neb en 
dem Kolbenmanometcrprinzip ein weiteres herange­
zogen wird. Dieses bel'uht darallf, d£l,f3 sieh der e!ek­
tT'ische Widerstand der Stoffe unter Druck iindert9. Fur 
die Zweeke del' Druekmessung mu13 ein Stoff ausgesucht 
werden, der besondere Bcdingnngen erfiillt, vor allem 
kleiner TemperatuT'- und groBer Druekkoeffizicnt 
« 10-5 je Gmd und > 10-~ je at), dazu Reproduzierbar-

Druclmbhii.ngigkeit weiter Yorallsgesctzt. Die so extra­
polierten Angaben beider Manometergattungen milf3ten 
in Koordinatcnsystcmen und in gleiehen Einheitcn (z. B. 
at) aufgctl'agen, cine gerade Linie mit 45° Stcigung er-
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nild 3. Anordnung 7.IIr Vcrglclchung zwcier KollJrnmanomclrr; 
Do D, die beldcn Kolbenmanomclcr ; L, L, das Quccksllbcrlllano­
meter als J)lrrercnlialmanOlncter; V, bis V. Ventilc; F, F, Druck­
lufLrJaschcn; N, N, ]{onlroil-Manomclcr; I Parailcl-Ablcscrohr; I, Vcr-

blndungsicltung; Z Ausgiclchlcltung; (cbcnda S. :)62). 

gcben. Es ist experimentell erwiesen, daf3 das bis 
10000 at £l,uf 0,5%, bis 12000 £l,t auf I % del' Fall istll, 

wobei dio grof3ero Unsieherheit im wesentliehen oUI'eh 
die orhOhte Ziihigkeit der Ubertrl,1gungsfJilssigkeit be­
dingt sein wird. Urn £l,ueh oberhalb 12000 at eine Druek-

T a f eli. BcrichHgungen liir FliissigkcitSnlRllomctcr 

Tcmperatur 

FlOssigkelt I MaDslab 

bezogen auf Normal- I 
faJlbeschlcunlgung 
0, = 980,665 cm s- ' 

Druckabhangigkcit 
der Kompresslbllilllt: 

Ablesurrg h, wenn noLwen­
dig, beziigJich KapiIJari­
liit oer Fliissigkeit (De­
pression hei Hg) korri-

h ' h 
o = 1 + ')It 

Ma13slab bei to richtig 
ho" = ho'· {1 + {l~t - to)} 
Ma13slab aus 

Es ist der Druck 

p=eho(1 + ~ x.eoho) 

eo spez. Raumgewicht giert . Glas: {J = 9 .10-6 

fUr Hg: 

Slahl: {l=12·10-6 

.Messing: (J= 19 ·10-· 
x Kompressihilitat 
Fi.ir Hgj r 

')I = 0,000182 
je Grad 

je Grad eo = 13,595t P . cm-3 

keit der Widerstandswerte, gegebenenfalls nach vor­
heriger Alterung unter Druck und Temperatur. Ais gc­
eignet haben sieh Legicl'ungen, VOl' all em mit Mangan, 
erwiesen10. Am gebauehliehstell ist z. Z. em£l,illiertcr 
Manganindraht, del" bifilar .zu cineI' kleincn Spllle auf­
gewiekelt und dann an cinem Spulenhalter (Bild 4) be­
festigt wird. Bis 5000 at wiT'd ein solehes Widerstands­
manometer mit cincm Kolbenmanometcl' vergliehen. 
Dabei (,I'gibt sich cine lin<'£I,l'e Ahhiingigkeit deR elektri­
sehen WiderstandeR von Mang£l,nin mit dem Druck, lind 
zwar mit positivem Koeffizienten im Gegensatz zum 
negativen bei'reinen Metallen. Oberhalb 5000 at werden 
die fill' das Kolbenmanometer unt6rhalb 5000 at ge- , 
fundenen Beriehtigungen mit del' gleiehen Formel extra­
poliert uncl £iiI' das Widerstanclsmanometer die lineare 

x (p = 1 at) I 
= 38 . 10-7 cm2 • kp-I 

Blld 4. Halter dcr Spule cInes Wlderslandsmanometers; 
Eo ,iunere E1cklrodc; E,lnnerc E1r.klrodp; J'Jsnlallon; (aus 11. 

F.lJef.t, Jf,. an/.{cw. IJhys. t (19',9), S. 338, Abb . H. 

messllng Zll ermogliehen, iRt in f\nlrhnu-ng an Am£l,ga t1 2 

c1£1,R hydrauliaehc Prinzip angewendet WOI'<1ell 11, indem 
, dOT: mit einem Widerst£l,ndsm£l,nometer gcmessene Druck . 

hydraulisch untersetzt wird, hydraulisehe Kolbenmano­
meter mit einem Kolben, clessen Teil mit kleinem Quel:~ 
sehnitt an der Hochdmckseite, clessen Teil mit grof3erem 
Quersehnitt an der Niederdruekseite angel;lehlossen ist. 
Bei Kenntnis des Untersetzungs- und der Reibungs-Ver-
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